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Patentanspruche: 

1. Forderband aus Gummi oder gummiahnlichem 
ICunststoff mit in LSngsrichtung verlaufenden einge- 
berteten Stahlseiien als Zugtrager und zumindest 
oberhalb der Zugtrager quer dazu angeordneten 
Drahten aus Polyamid mit einem Durchmesser von 
ca.2inm. dadurchgekennzeichnet. 

a) daB die quer angeordneten Drahte als Kordfa- 
den mit einer ReiBfestigkeit von ca. 2 000 N aus- 
gebildet sind, 

b) daB die Kordfaden eine Dehnungsfahigkeit von 
mindestens 15% aufweisen, 

c) daB die Kordfaden in L^ngsrichtung des F6r- 
dcrbandes einen gegenseitigen Abstand von ca. 
6 mm aufweisen und 

d) daB die Kordfaden In einer auf die benachbar- 
ten Gummischlchten abgestimrate Kautschuk- 
mlschungsschicht eingebettet sind. 

2. FSrderband nach Anspnich 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kordfaden beiderseits der Stahlsei- 
le (2) eingebettet sind. 

3. Fdrderband nach den AnsprQchen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB sich die Kordfaden bis an 
die SuBersten Stah!seile(2) erstrecken. 

4. Fdrderband nach den AnsprQchen 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kord^den mit einer 
vulkanisierfahigen Haftmischung versehen sind. 

5. Fdrderband nach den AnsprQchen 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die KordRiden in einer 
Kautschukmischungsschicht eingebettet sind. 



Die Erfindung bezieht sich auf ein FSrderband gemaB 
dem Oberbegriff des Patentanpruchs 1. 

Bei F6rderbandem mit in Langsrichtung verlaufen- 
den Stahlseiien kdnnen Schaden verschiedenster Art 
aufireten. deren Vermeidung Ziel zahlreicher Arbeiten 
war (AT-PS 1 89 992. DE-OS 18 08 935. DE-AS 
24 25 465). 

Zur Verhinderung von L^ngsaufschlitzungen bei der- 
artigen FSrderbandern sind verschiedene Einrichtungen 
entwickelt worden, die als elektrische und mechanische 
Quersperren bezeichnet werden, wobei sich die elektri- 
sche Quersperren wegen ihrer Stdranfalligkeit im Dau- 
erbetrieb bisher nicht haben durchsetzen konnen. 

Aus der DE-AS 24 25 465 ,sind mechanische Quer- 
sperren bekannt, die aus einem Gewebe bestehen, des- 
sen Kettfaden eine sehr geringe und dessen SchuBfaden 
eine sehr hohe Zugfestigkeit aufweisen. Mit dem in die- 
ser Druckschrift vorgeschlagenen Ldsungsweg sind 
aber drei Problemkreise verbunden. 



1) 



2) 



3) 



In einem Gewebe kreuzen sich die Kett- und 

SchuBfaden, was mil emer mangelnden Verschiebe- 

fahigkeit der Faden verbunden ist. 

Die weniger reiBfesten Kettfaden fuhren zu einer 

drilichen Fixierung der SchuBfaden im Fdrderband 

Dadurch wird eine grdBere BQndelbildung unter- 

drQckt. 

Die nach dem ReiBvorgang an den quer verlaufen- 
den Kordfaden noch hangenden Kettfaden fUhren 
zu einem in der Praxis bekannt gewordenen Skal- 



piereffekt. Dieser zeigt.sich darin, daB das Fdrder- 
band eine ausgedehnte Schlchtentrennung erleideL 

Trotz des groBen Aufwandes durch die Gewebe- 
5 struktur fQhrt eine derartige Schlitdschutzeinlage nur zu 
einer unbefriedigenden Schadensverhinderung. 

Aufgabe der Erfindung ist es. eine aus Querdrahien 
bestehende Einlage zu schaffen, die eine einfache Ferti- 
gung des Fordergurtes in alien Fertigungsstufen und 
10 eine hohe Schlitzschutzfestigkeit schafft, ohne dabei die 
Laufeigenschaften des Fordergurtes unter den verschie- 
denen technischen Bedingungen zu beeintrachtigen. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist erfindungsgemaB vor- 
gesehen. 
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a) daB die quer angeordneten Drahte als Kord^den 
mit einer ReiBfestigkeit von ca. 2 000 N ausgebildel 
sind, 

b) daB die Kordfaden eine Dehnungsfahigkeit von 
20 mindestens 1 5% aufweisen, . 

c) daB die Kordfaden in Langsrichtung des Forder- 
bandes einen gegenseitigen Abstand von ca. 6 mm 
aufweisen und 

d) daB die Kordfaden in einer auf die benachbarten 
25 Gummischichten abgestimmte Kautschukmi- 
schungsschicht eingebettet sind. 

FQr den Erfindungsgedanken sind.diese Merkmale 
von gleichrangiger Bedeutung, urn die hohen Anforde- 

30 rungen ^rfOllen zu kdnnen. Die erhdhte. ReiBfestigkeit 
und Dehnbarkeit laBt sich durch an sich bekannte Fa- 
denkonstruktionen in Verbindungen mit reiBfesten Po- 
lyamid- Monofilen erreichen. Anstelle. von Polyamid 
(Kunststoffhandbuch, Band VI. 1966, Sei ten 513. 514) 

35 sind auch andere Synthesefasern mit gleichwertigen Ei- 
genschaften brauchbar. Hinzukommen muB dabci eine 
passende Abmessung des.Durchmessers in Verbindung 
mit den passenden Abstanden. Der angegebene -Fadcn- 
durchmesser kann urn etwa 50% schwanken. Die Ab- 

40 stande konnen zwischen 3 und 1 0 mm liegen. Wichtig ist, 
daB jewel's eine Abstimmung dieser Abmessungen be- 
zQglich Abstand und Dicke aufeinander folgt Bei diesen 
kennzeichnenden Merkmalen ist insbesondere die er- 
hdhte Dehnbarkeit von Bedeutung, da hierdurch bei 

45 einem Schadensfall eine grSBere Anzahl von Kordfaden 
gemeinsam zum Tragen kommen. Diese Dehnbarkeit 
fQhrt dazu. daB welter zurOckliegende Kordfaden dem 
Schlitzvorgang am Fordergut bereits entgegenwirken, 
bevor der erste Kordfaden gerissen ist 3ei der Abmes- 

50 sung der Kordfaden und deren physikalischen Eigcn- 
schaften erreicht die Schlingenfestigkeit einen beson- 
ders hohen Wert. Sie kann 100 kp pro Kordfaden uber- 
schreiten. Unter Schlingenfestigkeit ist eine Beanspru- 
chung zu verstehen, bei der zwei Kordfaden urn 180** 

55 geknickt sind und die Kordfaden in den Knickstellcn 
ineinanderliegend auf Zug beanspruchi werden. Die 
Dehnungsfahigkeit der Kordfaden betragt mindestens 
15—20%. Sie wird durch eine Fadenkonstruktion erhal- 
ten. die beispielsweise den Bedingungen 1880 x 5 x 3 

60 folgt Die Festigkeit dieser Kordfaden liegt bei 200 kp. 
Die Kordfaden weisen eine Bruchdehnung von 35% auf. 

Nach einer Ausgestaltung des Erfindungsgedankens 
kann es zweckmSQig sein, daB je ein Kordfaden beider- 
seits der Stahlseile angeordnet ist. Allerdings ist auch 

65 die Anordnung auf einer Seite zu den Stahlseiien mit 
einem erheblichen technischen Fortschritt verbunden. 
Durch die doppelten Kordfaden wird nicht nur die 
Schlitzschutzwirkung fQr den Fdrdergurt vergrdBert, es 
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wird auch sichergestellu daB das Forderband einen sym- 
mctrischen Aufbau hat Die Kord^den reichen vorzugs- 
weise bis an die beiden SuBersten Stahlseile. Nach dem 
SrHndungsgedahken ist es bei besonders gefahrdeten 
F6rdergurten auch mogltch, mehrere Kord^den aber- 5 
einander anzuordnen und diese dann zu den Stahlseilen 
hin abzustufen. Dadurch wird die besonders gefghrdete 
Mittelzone des Forderbandes gekraftigl Es zweckmS- 
Big, die Kordfaden mit einer vulkanisierfahigen Haftmi- 
^ schung zu versehen. Derartige Haftmischungen sind aii to 
I sich bekannu Die Mischungen sind auf die EigenschaT- 
' I ten der benadibarten Gummi- und Kunslstoffschichten 
abgestimmt 

Die Herstellung eines derartigen Fdrderbandes ist 
dadurch vereinfacht, daB die Kordfaden in einer Kau- is 
tschukmischungsschicht eingebettet sind. Eine derartige 
K-ordfadeneinlage wird analog hergestellt. wie dies bei 
der Fabrikation von Reifenkord bekannt ist Eine derar- 
tige Kordfadenschicht laBt sich recht einfach verarbei- 
ten. Durch diesen Aufbau ist eine Verschiebung der Fa- 20 
den aus einer Parallelstellung ausgeschlossen. Die Fa- 
den werden in der Schicht gleichmaBig straff gehalten 
bissie ihren endgOltigen Platz in dem Forderband erhal- 
ten haben. 

Die Erflndung wird beispielsweise in Verbindung mit 25 
einer Abbildung beschrieben. Die Abbildung zeigt eine 
perspektivische Darstellung eines Fdrderbandes, dessen 
Schichten stufenweise aufgedeckt sind 

Das aus Gummi bestehende Fdrderband 1 besitzt in 
der Mittelschicht in Langsrichtung verlaufende Stahlsei- 30 
le Z Diese sind von einer speziellen auf die Seile einge- 
siellte Gummimischung 3 umgeben. Oberhalb der Gum- 
mimischung3 iiegen in Querrichtung Polyamid-Faden 4. 
Sie haben eine Dicke von 2.4 mm und einen Abstand 
von 6^ mm. Diese Kordfaden bestehen aus Nylon 66 35 
und sind ebenfalls mit einer Haftmischung umgeben. 
Die Rander dieser KordfSden enden oberhalb der au- 
Derslen Stahlseile 2. Die Haftmischung bewirkt eine fe- 
ste Haftverbindung zur Gummimischung 3 und zur 
DeckpIatteS. 40 
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